
 

 

 

 

 یدیتول یواحدهاکنترل کیفیت محترم  رانیمد

 استانداردمحترم  کارشناسان

 

 

 با سلام

در صنایع تخصصی فنی و افتخار دارد جهت ارتقای علوم به عنوان مرکز آموزش  پارسیان توف سریرا احتراماً، مرکز آموزش

های آموزشی  دوره مطلوب،در محیط های آموزشی ، واساتید مجرب و کارآزمودهمختلف در کشور با بهره گیری از 

 می نماید.را برگزار مندرج در برنامه آموزشی ذیل 

و کارشناسان استاندارد جهت  ساعت 23حداقل خود، مدیران کنترل کیفیت مکلفند جهت تمدید پروانه تائید صلاحیت 

 ، اساتیدآموزشی ، محتویتدریسدوره آموزشی را گذرانده باشند از این رو نوع  ساعت 84حداقل تمدید پروانه کارشناسی 

  هر چه بهتر دوره ها به بهترین نحو لحاظ گردیده است.اثربخشی و کارایی  برای آموزشی، فضایو  دوره
 

تماس  زیرهای آموزشی بر اساس تقویم آموزشی پیوستی با شماره تلفن های  لذا خواهشمند است به منظور شرکت در دوره

 .فرماییدحاصل 

 

 :واحد آموزش شماره های تماس

19447164 – 724 

19417161 – 724 

 

 تلفن همراه: 

76140174172  

 کلیه پیام رسان های این شماره نیز فعال می باشد.

 

 

 

 

 با تشکر

 وحید نوروزی

 مدیر عامل



 

 

  

 نام استاد
مبلغ دوره 

 )ریال(
 تاریخ برگزاری

محل 

 دوره
 محتوای دوره

کد 

 دوره
 عنوان دوره آموزشی

ف
دی

ر
 

فرج اله 

حاجتی 

 مدارایی

000/000/32 02 /00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 ت،یفیک یجنبه ها ت،یفیبزرگان ک دگاهیاز د تیفیک

 ،یاستاندارد و استانداردساز ت،یفیک تیریاصول مد

 یکاربرد فنون آمار ت،یفیبه ک یابیدست یکردهایرو

 ت،یفیدر کنترل ک یکار گروه ت،یفیدر کنترل ک

 تیفیاقتصاد ک

Q
0

1
8

 

 4 یعموم تیفیکنترل ک

فرج اله 

حاجتی 

 مدارایی

000/000/23 33/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 

روند  یسازمان ، بررس تیریبا ارکان نظام مد ییشنا

 یدر سازمان ها تیریمد یها ستمیس یریشکل گ

و  نینو تیریمد یالگوها نیی، تب یو خدمات یدیتول

 حیسازمان ،  توض تیریمد ستمیآنها بر بهبود س ریتاث

مربوط به آن ،  یها کیو تکن سکیر یابیارز ستمیس

 یتیریو مد یارشناسک یها یلزوم استفاده از توامند

 یها ،  لزوم بوم سکیداخل سازمان بمنظور کاهش ر

به منظور کاهش  تیفیک تیریمد ستمیعناصر س

محصولات و ارائه  دیمربوط به تول یها سکیر

 یندهایو تعامل فرا ینحوه همکار نییخدمات ،  تب

سازمان به منظور خلق فرصت و توسعه بازارها و 

 دیمحصولات جد

 

Q
0
0
3

 

 2 ارزیابی ریسک

فرج اله 

حاجتی 

 مدارایی

000/000/23 33/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 یندهایفرآ نییو تع یینحوه شناسا ندها،یفرآ فیتعار

 رشیپذ یارهایشاخص ها و مع نییسازمان، نحوه تع

 یتوال نییو ارتباط آن با اهداف سازمان، تع ندهایفرآ

 سازمان یندهایو تعامل فرآ

Q
0
0
3

 

مدیریت و بهبود 

 فرآیندها
1 

فرج اله 

حاجتی 

 مدارایی

000/000/32 38/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 

  

 کردیبا رو ییو اصطلاحات، آشنا فیتعار یررسب

 حیسازمان و تشر یها ندیفرآ تیریو مد یندیفرآ

الزامات  ت،یفیک یتیریالزامات استاندارد،  اصول مد

   استاندارد یمندرج در بندها

 

 

 

C
0

0
9

 

 

سیستم های با  ییآشنا

 مدیریت
 

1 



 

 

فرج اله 

حاجتی 

 مدارایی

000/000/32 33/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 
 

و  یابیو انطباق،اشکال مختلف ارز یابیارز فیتعر

وانطباق، انطباق  یابیارز یانطباق،تواترو زمانبد

در  یالزامات قانون ،برخوردبایو مقررات یقانون

و انطباق و اقدامات  یابیو انطباق، ارز یابیارز

یاصلاح  

 
 

Q
0

3
3

 

 0 و انطباق یابیارز

سعید 

 مجمع
000/000/23 31/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 
 

 ت،یفیک یجنبه ها ت،یفیبزرگان ک دگاهیاز د تیفیک

 ،یاستاندارد و استانداردساز ت،یفیک تیریاصول مد

 یکاربرد فنون آمار ت،یفیبه ک یابیدست یکردهایرو

 ت،یفیدر کنترل ک یکار گروه ت،یفیدر کنترل ک

 تیفیاقتصاد ک

 

Q
0

1
8

 

کنترل ایجاد فرآیند 

 تیفیک
9 

سعید 

 مجمع
000/000/23 30/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

- 
 

 ندیفرآ هیمطالعات اول -2قطعه  دییتا ندیالزامات فرا

 دییتا -1 ازیمدارک و مستندات مورد ن یزیطرحر-1

انبوه  دیتول دییتا -9 دیتول شیپ دییتا -0 هینمونه اول

یالزامات خاص مشتر -4  

 
 

A
0
0
8

 

 محصولفرآیند تایید 

 تولیدی
4 

سعید 

 مجمع
000/000/23 33/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 

 نهیهز یمانند خطر،  حادثه،  شبه حادثه، بررس

 یسرفصلها یها،  بررس یماریب یحوادث، طبقه بند

HSE-MS مرتبط با استاندارد و مقررات ،  نی،  قوان

و بهداشت،   یمنیا یسکهایر یابیو ارز ییشناسا

 ستیز یجنبه ها یابیها، ارز سکیر لیو تحل هیتجز

شامل )...و اتیعمل کنترل ،یطیمح  PPE) واکنش ،

نیو ...تدو یاضطرار طیدر شرا  HSE-PLAN 

 
 

E
S

0
0
7

 

مبانی و تشریح الزامات 

و مستندسازی سیستم 

مدیریت محیط زیست، 

ایمنی و بهداشت حرفه 

 HSE-MSای 

6 

سعید 

 مجمع
000/000/23 33/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 
 

اصول مهم در کنترل  وکه،یپوکا تیبا اهم ییآشنا

 وکه،یاهداف پوکا وکه،یپوکا خچهیصفر، تار یفیک

و خطاها  وبیعلت ع یانسان یبا انواع خطاها ییآشنا

 یانسان یوانواع خطاها وبیرابطه علت ع حیتوض

ابزارها و روش ها در  وکهیاصول بهبود در پوکا

 وکهیابهتر پوک یجهت اجرا یشنهادیپ وکهیپوکا

وکیپوکا یاز اجرا ییمثال ها  

 
 

Q
T

0
0

5
 

 6 خطا ناپذیرسازی



 

 

سعید 

 مجمع
000/000/23 32/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 

 یکردهایتکامل رو ریواصطلاحات، س فیتعار

 فیحل مساله، تعر یمتدولوژ ند،یفرا فیتعر ،یصنعت

موجود، انتخاب مساله به روش  لیمسا ییوشناسا

در  تیفیکاربرد هفت ابزار ک ،یسیماتر زیآنال

 یریمساله با بکارگ یابی شهیجامع، ر تیفیک تیریمد

 نییتع ند،یفرا لیعلت ومعلول وتحل ینمودارها

و  شنهادیپ ،یزوج سهیمقا قیعلت از طر نیمهمتر

زیجدول آنال یریبکارگ قیراه حل ها از طر زیآنال  

 

Q
0

1
5

 

 مدیریت کیفیت جامع
TQM 

47 

سعید 

 مجمع
000/000/23 38/00/3802 

4 
ت

اع
س

 
 ،یزمان یها یسر ون،یرگرس ،یآمار یآزمون ها

، DOE ،یفیداده ها، آمارتوص لیوتحل هیتجز

استانداردکردن  ،ییاجرا لیجادفایا ،یسیماکرونو

داده ها،  عیواردکردن سر ،یورود یها نهیگز

یاحتمال یها عیتوز ،یتصادف یها ددادهیتول  

Q
T

0
0

1
تحلیل آماری با استفاده  

از نرم افزار 
MINITAB 

44 

سعید 

 مجمع
000/000/23 34/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

ها)،  یاز مشکلات (خراب یریشگیو پ ینیب شیپ

 کی یتواند در طراح یکه م یو نواقص وبیع

محصول بوجود  کی دیتول ندیفرآ یطراح ایمحصول 

 یها و صرف وقت مجدد برا یتا از دوباره کار دیآ

 یریساخت جلوگ یندهایمحصول و فرآ یطراح

محصول  دیو تول یطراح یها نهیتا هز دهیگرد

ابدیکاهش   

A
0
0
4

 

 یخراب لیو تحل هیتجز

 FMEAو اثرات آن 
42 

سعید 

 مجمع
000/000/23 32/00/3802 

4 
ت

اع
س

 

 یای، مزا ینمونه بردار یروش ها خچهیمقدمه و تار

،مشخصه ینمونه بردار  QC & nbsp;بر اساس 

A.Q.L مشخصه  ،یرسم منحن قهیو طر یریو نمونه گ

اساس کارکرد هر صنعت و  بر QC عملکرد

و  یریداده ها ، انواع نمونه گ یجمع آور یچگونگ

 هیجهت مواد اول یرینمونه گ یکاربرد آنها، روش ها

استفاده از  ی، روش ها ییو محصول نها دیتول نیحو 

یالملل نیبر اساس استاندارد ب یرینمونه گ  

Q
T

0
0
4

 

روش های نمونه 

 برداری و بازرسی
41 

سعید 

 مجمع
000/000/21 

20/00/3802 

 

 

4 
ت

اع
س

 

 نییتع ،یآمار ندیکنترل فرآ یبا ابزارها ییآشنا

 یآمار میبا مفاه ییآشنا ند،یفرآ ییشاخص توانا

 یکنترل، برا یبا نمودارها ییکنترل، آشنا ینمودارها

و فاز  4فاز  یمبان ،یو وصف ریمتغ یفیک یمشخصه ها

دیتول ندیفرآ شیپا 2  

A
0

0
6

 

کنترل آماری 

 SPCفرآیند
41 

 


